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1.

Navod
k obsluze lisovaci hlavice LH 130

Vseobecné udaje

Lisovaci hlavice LH130 je ur€end k lisovani hlinikovych a médénych
kabelovych ok a spojek prifezii 16 az 300 mm2, vrubovych spojek
prarez 16 az 70 mm2 a ke skruzovani sektorovych jader kabeli plnych a
lanénych priifezi 70 az 240 mm2. Lisovaci hlavice je pohanéna zdrojem
hydraulického tlaku o maximalnim vykonu 80 MPa.

Technicke udaje

Rozméry : 250 x 100 x 65 mm
Hmotnost : 2,5kg

Maximalni lisovaci sila : 130 kN

Napln : tlumicovy olej OT

Obsah soupravy : 1 ks lisovaci hlavice LH130

1 ks plastovy kufr
11 pari lisovacich celisti D8 — D32

Technicke udaje

Rozméry : 250 x 100 x 65 mm
Hmotnost : 2,5kg

Maximalni lisovaci sila : 130 kN



4.

Obr. 1

Popis lisovaci hlavice
Hydraulicka lisovaci hlavice LH130 (viz obr.1) se sklada z hydraulického
valce se vsuvkou (1), télesa hlavice (2), tfrmenu (3), zaklopky (4) a
lisovacich celisti (5).

Popis ¢innosti

Hydraulickou lisovaci hlavici LH130 piipojit ke zdroji hydraulického
tlaku. Podle typu a velikosti lisované armatury zvolit vhodné lisovaci
Celisti. Zakladni ptehled nejCastéji pouzivanych lisovacich celisti je
uveden v bodé 8 tohoto navodu. Rozevtit tfrmen a zaklopku lisovaci
hlavice a vsunout do drazek zvoleny par lisovacich celisti. Ob& casti
lisovacich celisti musi zapadnout mezi fixa¢ni kulicky. Pak pftiklopit
zaklopku do tfmenu a mezi lisovaci Celisti vsunout lisovanou armaturu.
Pak dle technologického postupu pro lisovani kabelovych armatur provést
potifebny pocet slisti. Pii kazdému slisu se musi obé pllky lisovacich
Celisti dotknout. Jenom tak je zajiStén pii spravné volbé lisovacich celisti
kvalitni spoj.



6. Podminky prace
Lisovaci hlavici LH130 smi obsluhovat osoba seznamena s pouzivanim a
obsluhou zafizeni podle tohoto navodu. Dale musi byt sezndmena
s technologickym postupem na lisovani kabelovych armatur. Pracovnik,
ktery LH130 fadné pievezme, za ni plné odpovida a je povinen vzdy pii
jakychkoliv zavadach ptedat ji k opravé nebo prohlidce vyrobcei nebo jim
povétené odborné firme.

7. Udrzba, revize
Lisovaci hlavice LH130 je jednoduché a spolehlivé zatfizeni, které
nevyzaduje specialni udrzbu. Je vSak ho tfeba udrzovat v Cistoté, zeyména
vsuvku na konci vélce.

8. Ptehled lisovacich celisti ur€enych pro lisovani kabelovych armatur
vyrobenych dle DIN
Priifez kabelového oka (mm®) Oznacenti lisovacich
Al Cu celisti
16 D 8
25 D 10
16 - 25 35 D 12
35 50 D 14
50 70 D 16
70 95 D 18
120 D 20
95 - 120 150 D 22
150 185 D 25
185 240 D 28
240 300 D 32
8. Vyrobce a dodavatel : Ing. Miroslav Vybulka
Podébradska 3

190 00 Praha 9
tel/fax: 266 039 347
info@hydraulickenaradi.cz



